
将加工中心以及数控车床等机床用滚珠丝杠实行系列化。
实现了滚珠丝杠的螺母标准化。丝杠轴、轴承支撑部长度可任意设定。
与 NSK 标准支撑单元配合使用可轻松实现高精度驱动系统。

NSK机床用标准滚珠丝杠



NSK机床用标准滚珠丝杠　
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轴径
(mm)
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导程 (mm)

小型机床用
BSA型

中型机床用
BSA型

NSK机床用标准滚珠丝杠
中型机床用 BSA型
·高负载容量
·高刚度

轴径 32、40、50
导程 5、8、10、12

小型机床用 BSA 型
·静音
·紧凑

轴径 20、25、32
导程 5、6、8、10、12

HMC, HMD 型
·高速
·高刚度
轴径 36 ～ 55
导程 16 ～ 32

※详细请参照CAT.No.3162

精机产品样本。

NSK基于机床用滚珠丝杠的业绩与经验，将在机床中被广泛采用

的轴径·导程的组合设定为标准系列。

并且，螺母的尺寸规格也更加适用于中型机床与小型机床。

除标准系列，NSK还可提供包括高速机床用滚珠丝杠系列（HMC、HMD型）
在内的可以满足各种需求的滚珠丝杠。
详细请咨询NSK。
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中型机床用BSA型
特长

·螺母紧凑并实现高负载容量、高刚度及优异的运行性能

有效圈数增加［总圈数 2.5圈ｘ2列（x2)］实现高负载容量、高刚度。并由于NSK特有的可对长螺母沟槽进行高精

度加工的加工工艺，因此所有型号均采用单螺母偏移导程预紧，实现紧凑化高精度化。

偏移预紧方式

·高速进给

所有型号的d·n值均可达到10万

（轴径d [mm]×转速n [min-1]）。 

对于机床使用最多的φ40轴径，最高可实现30m/min

的进给速度。

轴径·导程的组合与最高进给速度　单位： ｍ/min

轴径(mm)
  5   8 10 12

32 15.6 25 31 ー
40 12.5 20 25 30
50 ー 16 20 24

·标准化

由于滚珠丝杠螺母的标准化生产，因此提高了生产效率。

·滚珠丝杠轴长，轴端形状可自由设定。

丝杠轴各轴径相应的轴全长、支撑部长度虽然有规格上限，但在允许范围内长度可自由设定。

可按照机床的行程长度及安装方式进行设计。

非驱动侧的丝杠轴采用切通螺纹。因轴承使用方法的不同，有时可能无法充分确保安装轴承时所需的轴肩面，敬

请注意。详细请咨询NSK。

·标准支撑单元，支撑轴承

为了安装方便，NSK提供已装有轴承的支撑单元。轴端尺寸如果采用NSK推荐值即可使用支撑单元，由此可轻松

地完成进给系统。滚珠丝杠支撑结构需要特殊设计时，NSK可提供TAC B系列的高刚度、高精度的滚珠丝杠支撑

用推力角接触球轴承。

·精度

精度等级标准为C5级，也可提供C3级。 

高精度沟槽加工，实现优异的运行性能。

·防尘性能

为防止异物侵入而导致滚珠丝杠破损，螺母两端装配防尘密封圈。

使用上的注意事项

·使用温度：最高使用温度70℃（螺母外径温度）

·交货时涂有防锈油。请使用合适的润滑油或润滑脂。    

·虽配置了防尘密封圈，但也请配置合适的护罩以及在清洁的环境中使用。

导程 导程＋α 导程

螺母

丝杠轴

双螺母预紧方式 偏移预紧方式（单螺母）

紧凑、高精度化

导程(mm)
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规格与尺寸

型号
轴径 导程 球径

钢球节

圆直径 

螺纹轴

底径

有效圈数 基本额定载荷(N)
预紧载荷

轴向
刚度

K圈数×
列数

动载荷 静载荷

d l  Dw dm dr  Ca C0a （N） （N/μm）

BSA 3205-10

32

  5 3.175 32.5 29.2

  2.5×2

18 500 56 100 930 845

BSA 3208-10   8 4.762 32.5 27.5 31 700 82 000 1 590 876

BSA 3210-10 10 6.35 33.0 26.4 46 300 108 000 2 320 919

BSA 4005-10

40

  5 3.175 40.5 37.2

  2.5×2

20 200 70 600 1 010 1 009

BSA 4008-10   8 4.762 40.5 35.5 34 900 103 000 1 750 1 049

BSA 4010-10 10 6.35 41.0 34.4 52 000 137 000 2 600 1 093

BSA 4012-10 12 7.144 41.5 34.1 61 000 155 000 3 050 1 115

BSA 5008-10

50

  8 4.762 50.5 45.5

  2.5×2

38 700 131 000 1 940 1 266

BSA 5010-10 10 6.35 51.0 44.4 57 700 175 000 2 890 1 323

BSA 5012-10 12 7.938 51.5 43.2 77 600 214 000 3 880 1 364

备注：轴向刚度是根据施加预紧载荷时丝杠轴沟槽与钢球间的弹性变形量计算出的理论值。
　　　全部采用右旋螺纹，螺母朝向左右均可对应。

(L2)

形式 Ⅰ

形式 Ⅱ

非驱动侧
2-密封圈

(Lo)

φ
d 2

h6

φ
dn

xL

(L2)
nL
＋0.1
　0

＋0.14
　0
n

m2

mL2

φ
d 2

h5

φ
D

g6

(g6范围）
40 B

L
(Ls)
(Lo)

φ
A

φ
d

φ
d 1

h5

m1

φ
d 3

h6

(L1) (L3)

mL1

h B

驱动侧

20

非驱动侧轴端尺寸

轴径 形式
轴承支撑部 三角螺纹部 止动环槽

配套轴承

（ ）内为轴承公称型号
外径 长度 公称 长度 宽度 沟槽底径 沟槽位置

d d2 L2　max m2 mL2 n dn nL (xL)

32
II

25 120
ー ー 1.35+0.14 23.9 0 L2 – 3.65 (5) (6205)

I M25×1.5 26 ー ー ー 25TAC62B

40
II

30 150
ー ー 1.75+0.14 28.6 0 L2 – 4.25 (6) (6206)

I M30×1.5 26 ー ー ー 30TAC62B

50
II

40 150
ー ー 1.95+0.14 38 0 L2 – 5.05 (7) (6208)

I M40×1.5 30 ー ー ー 40TAC72B/40TAC90B

选择性加工：提供对非驱动侧端面内六角孔的加工，详细请咨询NSK。

单位：mm

0

0

0

-0.21

-0.21

-0.25
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螺母尺寸 轴尺寸

螺母全长 螺母外径 法兰盘外径 法兰盘宽度 法兰盘切圆 螺栓孔尺寸 螺栓孔PCD 注油孔 螺纹长 轴全长 端面内六角孔

L D A B G X Y Z W Q LS Lo B h

86   58   85 12 32 6.6 11   6.5 71

M6×1
max

1 300
max

1 600

+0.13
+0.04

8
10130   66 100 15 38 9 14   8.5 82

160   74 108 15 41 9 14   8.5 90

89   67 101 15 39 9 14   8.5 83

Rc1/8
max

1 400
max

1 800

+0.13
+0.04

10
12

130   74 108 15 41 9 14   8.5 90

163   82 124 18 47 11 17.5 11 102

189   86 128 18 48 11 17.5 11 106

133   87 129 18 49 11 17.5 11 107

Rc1/8
max

1 600
max

2 000

+0.23
+0.05

14
18163   93 135 18 51 11 17.5 11 113

195 100 146 22 55 14 20 13 122

PCD W

Q
注油孔

45° 45°

6-φX通孔后
φY沉头孔 深Z

G

45°45°

联络型号

请在咨询NSK时提供联络型号。如需采用选择性加工等可将

相关要求及相关图纸发给NSK。并通过NSK提供的客户承认

图对最终的规格进行确认。

中型机床用 BSA型

单位：mm

轴径
轴承支撑部 三角螺纹部

配套

支撑单元
配套TAC轴承

零件安装部

外径 长度 L1 公称 长度 外径 长度 L3

d d 1 (推荐) max m1 mL1 d3 (推荐) max

32 25
  89

120 M25×1.5 26
WBK25DF-31

25TAC62B 20 51 60
104 WBK25DFD-31

40 30
  89

150 M30×1.5 26
WBK30DF-31

30TAC62B 25 61 80
104 WBK30DFD-31

50 40

  92

150 M40×1.5 30

WBK40DF-31
40TAC72B
40TAC90B

35 78 100107 WBK40DFD-31

122 WBK40DFF-31

如果轴承支撑部长度L1采用NSK推荐值，即可使用配套支撑单元。
选择性加工：提供对驱动侧零件安装部上的键槽、切圆面（单面、90°双面）的加工，详细请咨询NSK。  

驱动侧轴端尺寸（推荐） 单位：mm

＊图中的（）尺寸可在允许范围内自由设定。

BSA4010–10 – C5 – Ls – Lo

型号：中型机床用BSA型
丝杠轴外径·导程·总圈数

LS ：螺纹部长度 (mm)

Lo ：丝杠轴全长 (mm)

精度等级　C5、C3
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规格与尺寸

特长

·高速、静音

采用端部偏转循环方式，该构造可使滚珠在循环过

程中顺畅地运行，实现高速静音。

最高转速 ～ 4000min-1（请确认丝杠轴的危险速度）

φ
d 2

h6
φ

dn

xL

nL
＋0.1
　0

＋0.14
　0n

(L2) (Ls)
L

B Q
注油孔

(Lo)
La

L4 L5

(L1) (L3)

mL1

m1

φ
d 3

h6

φ
d 1

h5

K
φ

A
φ

d

2-密封圈

φ
D

g6

非驱动侧 驱动侧

型号
轴径 导程 球径

钢球节

圆直径 

螺纹轴

底径
有效圈数

基本额定载荷(N)
预紧载荷

轴向
刚度

K动载荷 静载荷 螺母全长 螺母外径

d l  Dw dm dr  Ca C0a （N） （N/μm） L D

BSA 2005-5
20

  5 3.175 20.5 17.2
5

  8 920 16 300 265 245 37 36

BSA 2006-5   6 3.969 20.5 16.4 11 900 20 000 355 252 45 40

BSA 2505-5

25

  5 3.175 25.5 22.2

5

  9 900 20 500 295 296 38 40

BSA 2506-5   6 3.969 25.5 21.4 13 300 25 200 400 303 44 43

BSA 2508-5   8 4.762 25.5 20.5 17 100 30 100 515 308 55 46

BSA 2510-5 10 4.762 25.5 20.5 17 100 30 100 515 308 65 46

BSA 3210-5
32

10 6.35 33 26.4
5

27 700 51 300 830 390 68 61

BSA 3212-5 12 6.35 33 26.4 27 700 51 300 830 390 77 61

备注：轴向刚度是根据施加预紧载荷时丝杠轴沟槽与钢球间的弹性变形量计算出的理论值。
　　　全部采用右旋螺纹，螺母朝向左右均可对应。

·紧凑型螺母

由于采用端部偏转式循环方式，使螺母外径以及螺

母长度更加紧凑，因此实现了机床的小型化。

·标准化

由于滚珠丝杠螺母的标准化生产，因此提高了生产

效率。

·滚珠丝杠轴长，轴端形状可自由设定。

丝杠轴各轴径相应的轴全长、支撑部长度虽有上限

规格，但在允许范围内长度可自由设定。

端部偏转件 螺母
钢球循环孔

丝杠轴
端部偏转式循环构造

非驱动侧轴端尺寸（推荐） 单位：mm

轴径
轴承支撑部 止动环槽

配套轴承

（公称型号）
外径 长度 L2 宽度 沟槽底径 沟槽位置

d d2 (推荐) max n dn nL (xL)

20 15 14 25 1.15 +0.14 14.3  0 L2 – 3.85 (5) 6002

25 20 19 30 1.35 +0.14 19.0  0 L2 – 3.65 (5) 6204

32 25 20 35 1.35 +0.14 23.9  0 L2 – 3.65 (5) 6205

如果轴承支撑部长度L2采用NSK推荐值，即可使用配套轴承。

0

0

0

-0.11

-0.21

-0.21

小型机床用BSA型
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4-φX通孔后
φY沉头孔 深Z

PCD W

30° 30°

30°30°

H

螺母尺寸 轴尺寸

法兰盘外径 法兰盘宽度 法兰盘切圆 螺栓孔尺寸 螺栓孔
PCD

注油孔 螺纹长 轴全长 双切圆面（扳手用）

A B H X Y Z W Q LS Lo La L4 L5 K

63
12

38
6.6 11 6.5

49
M6×1

max
500

max
500

20
  8   9

0
-0.25

1765 42 51 21

65

12

42

6.6 11 6.5

51

M6×1
max
700

max
700

27

10 14
0

-0.35

22
69 45 55 28

72 48 58 29

72 48 58 29

93
18

63
9 14 8.5

76
M6×1

max
800

max
1 000

33
12 15

0
-0.35

2793 63 76 34

可按照机床的行程长度及安装方式进行设计。

非驱动侧的丝杠轴采用切通螺纹。因轴承使用方法

的不同，有时可能无法充分确保安装轴承时所需的

轴肩面，敬请注意。详细请咨询NSK。

·精度

精度等级标准C5级。 

高精度沟槽加工，实现优异的运行性能。

·防尘性能

为防止异物侵入而导致滚珠丝杠破损，螺母两端装

配防尘密封圈。

使用上的注意事项

·使用温度：最高使用温度70℃（螺母外径温度）

·交货时涂有防锈油。请使用合适的润滑油或润滑

脂。    

·虽采用了防尘密封圈，但也请配置合适的护罩以

及在清洁的环境中使用。

联络型号

请在咨询NSK时提供联络型号。如需采用选择性加工等可将

相关要求与相关图纸发给NSK。并通过NSK提供的客户承认

图对最终的规格进行确认。

BSA2005–5 – C5 – Ls – Lo

型号：小型机床用BSA型
丝杠轴外径·导程·总圈数

LS ：螺纹部长度 (mm)

Lo ：丝杠轴全长 (mm)

精度等级　C5

驱动侧轴端尺寸（推荐） 单位：mm

轴径
轴承支撑部 三角螺纹部

配套

支撑单元
配套TAC轴承

零件安装部

外径 长度 L1 公称 长度 外径 长度 L3

d d1 (推荐) max m1 mL1 d3 (推荐) max

20 15 ̶   70 M15×1.0 15 ̶ 15TAC47B 12 20 30

25 20 81   90 M20×1.0 23 WBK20DF-31
20TAC47B
20TAC62B

15 27 35

32 25 89 100 M25×1.5 26 WBK25DF-31 25TAC62B 20 33 40

如果轴承支撑部长度L1采用NSK推荐值，即可使用配套支撑单元。
选择性加工：提供对驱动侧零件安装部上的键槽、切圆面（单面、90°双面）的加工，详细请咨询NSK。

单位：mm
＊图中的（）尺寸可在允许范围内自由设定。

小型机床用 BSA型
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